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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

生产计划整体解决方案 

PMC平台 

领料工作台 

提纲 



P3 
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微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

制造企业基本运作模式 

客户订单 供应商采购 
工厂生产 

需求 需求 

供应 供应 

仓存管理 

订单拉动式业务模式 

销售、生产、采购三大业务为核心的运营模式 

以销售业务为“火车头”，拉动整个企业的生产、采购、仓储一直到出货 
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方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

生产计划管理整体解决方案 

销售订单 

销售 

计划 

生产 
采购 

产品预测 

生产计划 采购计划 

计划平台 物控平台 

BOM 
提前期 
物料替代 

库存 
在途/在制 
已分配量 
生产资源 

计划运算 

工单齐套 

计划调整 

进度管控 

按单跟料 

生产甘特图 

物料需求 

物料供应 

供需均衡监控 

供应异常监控 

生管 物控 

MRP APS 

MRP查询 PMC平台 APS排程平台 执行汇报 
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遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

什么是PMC? 

PMC = Production & Material Control  

分PC和MC，即Production Control和Material Control，

生产与物料控制。  

 
PC:生产控制或生产计划管制(台企、日企俗称生管)，主要职能是生产计划的制

定与生产进度的跟踪。 

MC:物料控制（俗称物控），主要职能是物料需求分析、物料请购、物料调度/

调配、物料库存控制等。 



P7 

标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 
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中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC在企业中的职责 

制造型企业，PMC的职责与地位 

计划管理 
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遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

制造企业计划管理要素 

MRP 

           （考虑资源产能、且排工序级的计划） 

APS生产排程 
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遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

计划管理的终极目标—供需平衡 

是否平衡 

安全库存  
缓冲器 

安全提前期 
   缓冲器 

需求 供应 

 物料供需时间的
平衡 

资源的产能与负
荷的平衡 

 物料供需数量的
平衡 
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中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

企业运营复杂多变 

企业实际生产运营中复杂多变，计划赶不上变化！ 

技术设计 设备工具 其他 

订单 材料 生产 

材料替代 

制造工艺变更 
BOM变更 

突发故障 

设备产
能不足 

周期维
修保养 

计划预测不准
确 

生产品质不
良 

效率低下 

重大意外 

客户订单
变更交期 

紧急插单 

客户订单
变更数量 

采购到货
品质不良 

供应商交
货延期 

仓库库存
账面实物
不符 

未按计划
领料 

生产进度延迟 

生产时间/生产
数量经常调整 

人为因素 

供需 
失衡 

交期
延误 
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中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

客户业务痛点-生管(PC) 

物料齐套不明 

按单跟踪困难 

生产调整困难 

共用材料分配 生管(PC) 

生产备料齐套状
况不明，且变化
频繁、难掌控 

供应商供货异常，
生产执行异常，
如何重调计划 

生产品种繁多，
信息分散，按单
跟踪困难 

自制生产与外协
生产并存，材料
共用与分配复杂 
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方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

客户业务痛点-物控(MC) 

物控(MC) 

经常无预防性缺料，
疲惫应付生产需求 

物料供需趋势难以
掌握 

库存积压产生呆滞
料 
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中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 
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遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC平台功能与应用价值 

主要业务功能 

 计划员集成工作平台 

基于角色化分工的平台 

动态计划与执行跟进 

客户价值 

帮助计划员从订单、物料齐套等

多维度对订单进行分析，提高计

划可执行率。 

降低计划员内部沟通成本，提高

计划作业效率。 

计划平台---生管 
物控平台---物控 
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遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC计划平台功能与应用价值 

PMC计划平台 
     生产任务单多维度查询 
     任务单齐套状况及其子项物料齐套明
细 
     任务单快捷调整及甘特图拖动调整 
     生产完工进度显示 
     交期模拟 

主要功能 

客户价值 

帮助计划员多维度查询跟踪订单/任务
单，全面掌握任务单及子项物料的齐套
状况，准确下达生产任务，提高可执行
性；通过多种方式快捷调整修改生产计
划，并可直接跟踪生产完工进度，根据
物料齐套约束进行插单模拟计算，提高
订单交付率。 

 

可以多个维
度查看生产
任务单 

销售订单维度，
各订单下挂有关
联的各级生产任
务单 

按生产车间维度，
每个车间下挂有
分到该车间的生
产任务 

直接按生产任务
单排序显示，支
持按各字段排序 
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PMC计划平台功能与应用价值 

PMC计划平台 
     生产任务单多维度查询 
     任务单齐套状况及其子项物料齐套明
细 
     任务单快捷调整及甘特图拖动调整 
     生产完工进度显示 
     交期模拟 

主要功能 

客户价值 

帮助计划员多维度查询跟踪订单/任务
单，全面掌握任务单及子项物料的齐套
状况，准确下达生产任务，提高可执行
性；通过多种方式快捷调整修改生产计
划，并可直接跟踪生产完工进度，根据
物料齐套约束进行插单模拟计算，提高
订单交付率。 

 

提供多种快捷过
滤查询条件 

各生产任务单下级物料
的齐套状况；对应的所
有下级子项物料，也提
供齐套状况 

快速过滤筛选各
种齐套状况的任
务单 

对不齐套(即缺料)的物料，
可切换到物控平台，查看
该物料详细的供需状况 可同时选中多个物料，

切换到物控平台查看
供需详情 
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方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC计划平台功能与应用价值 

PMC计划平台 
     生产任务单多维度查询 
     任务单齐套状况及其子项物料齐套明
细 
     任务单快捷调整及甘特图拖动调整 
     生产完工进度显示 
     交期模拟 

主要功能 

客户价值 

帮助计划员多维度查询跟踪订单/任务
单，全面掌握任务单及子项物料的齐套
状况，准确下达生产任务，提高可执行
性；通过多种方式快捷调整修改生产计
划，并可直接跟踪生产完工进度，根据
物料齐套约束进行插单模拟计算，提高
订单交付率。 

 

计划状态的任务单，可直
接修改数量、生产车间、
计划开工/完工日期 

可确认、下
达任务单 

任务单对应的下级物料，
可进行物料替代、锁库、
解锁 

提供汇报实作数
量及入库数，实
时掌握生产进度 

自动判定任务单
是否按时完工 
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遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC计划平台功能与应用价值 

PMC计划平台 
     生产任务单多维度查询 
     任务单齐套状况及其子项物料齐套明
细 
     任务单快捷调整及甘特图拖动调整 
     生产完工进度显示 
     交期模拟 

主要功能 

客户价值 

帮助计划员多维度查询跟踪订单/任务
单，全面掌握任务单及子项物料的齐套
状况，准确下达生产任务，提高可执行
性；通过多种方式快捷调整修改生产计
划，并可直接跟踪生产完工进度，根据
物料齐套约束进行插单模拟计算，提高
订单交付率。 

 

计划状态任务单对应的
甘特图，可左右拖动，
修改计划开工/完工日期 

通过甘特图阴影，
可显示任务单生
产进度 光标放置于甘特图

上，可显示对应任
务单的详细信息 
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PMC计划平台功能与应用价值 

PMC计划平台 
     生产任务单多维度查询 
     任务单齐套状况及其子项物料齐套明
细 
     任务单快捷调整及甘特图拖动调整 
     生产完工进度显示 
     交期模拟 

主要功能 

客户价值 

帮助计划员多维度查询跟踪订单/任务
单，全面掌握任务单及子项物料的齐套
状况，准确下达生产任务，提高可执行
性；通过多种方式快捷调整修改生产计
划，并可直接跟踪生产完工进度，根据
物料齐套约束进行插单模拟计算，提高
订单交付率。 

 

按销售订单维护显示时，可调用”
按单跟料”：切换到物控平台，可
查看该订单中的产品所关联的所有
下级子项物料，按BOM多级展开的
模式获取物料范围； 
可一次选中多个销售订单进行跟料； 

对任务单进行”按单跟料”：切换
到物控平台，查看该任务单对应的
投料单中各个物料的供需情况； 
可一次选中多个任务单进行跟料； 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC计划平台功能与应用价值 

主要功能 

客户价值 

帮助计划员多维度查询跟踪订单/任务
单，全面掌握任务单及子项物料的齐套
状况，准确下达生产任务，提高可执行
性；通过多种方式快捷调整修改生产计
划，并可直接跟踪生产完工进度，根据
物料齐套约束进行插单模拟计算，提高
订单交付率。 

 

根据产品、数量、交期，
模拟计算物料的齐备情
况；产品、数量、交期
可修改，反复模拟 

满足交期时，可能存在
受影响的生产任务单，
列出任务单详情 

交期模拟计算，不
满足交期时，必定
存在缺料，列出缺
料详情 

PMC计划平台 
     生产任务单多维度查询 
     任务单齐套状况及其子项物料齐套明
细 
     任务单快捷调整及甘特图拖动调整 
     生产完工进度显示 
     交期模拟 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC物控平台功能与应用价值 

PMC物控平台 
      物料每天的需求量/供应量/预计剩
余库存量自动加载、集中展示 
      缺料日期/数量、呆滞料信息展示 
      未执行的异常单据展示 
      采购/委外分批交货计划 
       
     

主要功能 

 客户价值 
帮助物控人员快速定位缺料的物料范
围、缺料日期、缺料数量，提前预知，
预防生产/交货受影响；供需单据明细，
可帮助物控人员掌握单据执行异常情
况，并可分析缺料原因；减少MRP重
复计算；支持采购/委外订单分批交货
计划，可快速分析分批交货对供需的
影响。 

从单物料维度，集中展示
每个物料的需求量/供应
量，精确到各天，并自动
计算出预期剩余库存 

拖期的需求量和供应量，
累加到系统当前日期、
加括号显示 

剩余库存为红字负数，
即表示缺料，需物控
重点处理 

上方每单击一行物料，
下方自动刷新显示该
物料的供需单据明细 

提供多个过滤查询条件 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC物控平台功能与应用价值 

PMC物控平台 
      物料每天的需求量/供应量/预计剩
余库存量自动加载、集中展示 
      缺料日期/数量、呆滞料信息展示 
      未执行的异常单据展示 
      采购/委外分批交货计划 
       
     

主要功能 

 客户价值 
帮助物控人员快速定位缺料的物料范
围、缺料日期、缺料数量，提前预知，
预防生产/交货受影响；供需单据明细，
可帮助物控人员掌握单据执行异常情
况，并可分析缺料原因；减少MRP重
复计算；支持采购/委外订单分批交货
计划，可快速分析分批交货对供需的
影响。 针对供需单据的执行，提

供异常信息，重点关注处
理 

采购/委外订单，
可维护交货计划，
支持分批交货 

对未到货数量，可修改交
期，也可新增行改为分批
交货计划 

维护成分批交货计划，
各批数量之和必须等
于未入库数量 

维护过交货计划的
显示为“已更新” 

重新查询后，交货计划
分解的数量显示在对应
供给日期中，剩余库存
也会自动刷新 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC物控平台功能与应用价值 

PMC物控平台 
      物料每天的需求量/供应量/预计剩
余库存量自动加载、集中展示 
      缺料日期/数量、呆滞料信息展示 
      未执行的异常单据展示 
      采购/委外分批交货计划 
       
     

主要功能 

 客户价值 
帮助物控人员快速定位缺料的物料范
围、缺料日期、缺料数量，提前预知，
预防生产/交货受影响；供需单据明细，
可帮助物控人员掌握单据执行异常情
况，并可分析缺料原因；减少MRP重
复计算；支持采购/委外订单分批交货
计划，可快速分析分批交货对供需的
影响。 

用户可依据物料管控策略，
自由设置缺料判断标准，
及供应量的范围 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC物控平台功能与应用价值 

PMC物控平台 
      物料每天的需求量/供应量/预计剩
余库存量自动加载、集中展示 
      缺料日期/数量、呆滞料信息展示 
      未执行的异常单据展示 
      采购/委外分批交货计划 
       
     

主要功能 

 客户价值 
帮助物控人员快速定位缺料的物料范
围、缺料日期、缺料数量，提前预知，
预防生产/交货受影响；供需单据明细，
可帮助物控人员掌握单据执行异常情
况，并可分析缺料原因；减少MRP重
复计算；支持采购/委外订单分批交货
计划，可快速分析分批交货对供需的
影响。 

仓库设置，设置
“现有库存”计算
时考虑的仓库范围 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

PMC物控平台功能与应用价值 

PMC物控平台 
      物料每天的需求量/供应量/预计剩
余库存量自动加载、集中展示 
      缺料日期/数量、呆滞料信息展示 
      未执行的异常单据展示 
      采购/委外分批交货计划 
       
     

主要功能 

 客户价值 
帮助物控人员快速定位缺料的物料范
围、缺料日期、缺料数量，提前预知，
预防生产/交货受影响；供需单据明细，
可帮助物控人员掌握单据执行异常情
况，并可分析缺料原因；减少MRP重
复计算；支持采购/委外订单分批交货
计划，可快速分析分批交货对供需的
影响。 

选中物料单击库存，
可查看物料的库存
详情 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

生产计划整体解决方案 

PMC平台 

领料工作台 

提纲 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

生产领料传统模式 

企业在生产任务下达后、准备开工前，通常要将生产所需的物料从仓库转移到生产车间。 

生成任务单 

生产部门 仓    库 

领什么？ 

领多少？ 

哪天领？ 

投料单 

拣料备料 

物料出库 

信息流 

物流 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

企业生产领料业务痛点 

物料库存状况不透明 

仓库人员无法及时获知需备料信息， 
临时拣料备料居多，穷于应付 

拿纸质单据核对物料，效率低且易出错 

共用料难以合理分配，易混淆、导致缺料 

发料出库时录单、改单操作频繁耗时 

领料易遗漏出错，补料和退料现象频发 

车间 仓库 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

生产领料解决方案-领料工作台 

配料计算 发料计划 

领料工作台 

补足投料数量 

补足已领套数 

按库存量领料 

配套领料 

生产任务单/委外订单 

PDA扫描备料 

PDA扫描发料 

委外加工
出库 

受托加工
领料 

调拨单 领料单 

投料单 

仓管 生管 

库存 库存 

物料
需求 

需领料信息和备料信息
相互传递，更加透明化 

配料计算 发料计划 

物料
需求 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

按生产要求进行配料计算 

功能特性1：分角色化的操作平台 

业务功能 

客户价值 

领料工作台，为生管和仓
管两个不同角色，提供不
同的操作平台 

生管人员利用“配料计算”
确定需领用物料数量，下
达配料计划 

仓管人员根据“配料计划”
进行备料 

备料信息通过平台实时传
递，仓库人员可及时获取
并快速展开备料，避免了
传统打印纸质清单，保证
备料的及时性和生产的顺
利进行 

计算后的发料计划指导仓库发料 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

功能特性2：支持多种领料模式 

业务功能 

客户价值 

支持四种领料模式： 

      1、补足计划投料数量 

      2、补足已领套数 

      3、根据库存数量领料 

      4、配套领料 

用户根据自身业务的需要
，可使用不同的领料模式 

计算后，不同模式下按不
同逻辑填充对应的计划领
料数量，保证领料数量符
合实际需要 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

功能特性3：共用件物料单独配料备料 

业务功能 

客户价值 

对某个物料进行查找定位，
单独进行配料计算、确定
领料数量 

支持模糊查找和精确查找 

对共用件物料，利用此方
法，可调出其所有待配料
信息，仓库人员也可依此
集中备料，避免抢料 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

功能特性4：支持委外订单及领料状态显示 

业务功能 

客户价值 

领料源单包括生产任务单
和委外订单，自制生产和
外协加工业务均支持集中
配料备料 

任务单/委外订单信息栏
中显示“领料状态” 

自制领料和外协加工发料
集于同一平台，方便集中
处理 

生管和仓管人员可直观看
出每张工单的领料状态，
方便跟进物料，针对性强 
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标准色 金蝶蓝 C:100，M:60 G:91，B:172 

辅助色 天蓝 C:70 G:185，B:239 

辅助色 青 C:75，Y:75 R:19，G:174，B:103 

辅助色 橘 M:60，Y:100 R:240，G:131 

辅助色 灰 K:85 R:76，G:73，B:72 

配色参考方案： 

建议同一页面

内不超过四种

颜色: 

 

 

中文标准字体： 

微软雅黑 

中文可用字体： 

方正兰亭准黑\ 

宋体\楷体\仿宋\黑体 

 

遵守国家版权法规，不得使用非授权字体 

功能特性5：PDA移动终端高效备料 

业务功能 

客户价值 

仓管人员可通过PDA移动
终端设备进行物料扫描、
快速备料，信息反写到领
料工作平台 

仓管人员可通过PDA移动
终端设备进行物料扫描、
进行发料出库 

扫描备料、确认物料，快
捷高效，有利于提高仓管
人员的工作效率，且避免
出错 

扫描出库，系统自动生成
领料单，避免了以往反复
修改领料单的繁琐操作，
减少了手工录单 

 

 

生管 仓库 

生产工单 

备料计
划 

领料平台 

仓库扫
描 

领料单 

领什么料？ 

物料位置？ 

是否足够？ 

先进先出？ 
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terima kasih 

感謝 

谢谢 

ありがとう 
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